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Die Technologie des PRAWEMA Verzahnungshonens hat sich in der
weltweiten Fahrzeugindustrie als fihrende Bearbeitungsmethode
zur Optimierung von Verzahnungsoberflachen von Getriebekom-
ponenten etabliert. Mit Original-Werkzeuglésungen und weltwei-
tem Technologiesupport fir das PRAWEMA Verzahnungshonen

schafft die DVS TOOLING GmbH, die wie PRAWEMA Mitglied der
DVS TECHNOLOGY GROUP ist, den entscheidenden Mehrwert fir
Getriebeproduzenten.

Das Sortiment der DVS TOOLING deckt den gesamten Werkzeug-
umfang des Verzahnungshonens ab. Zu den zentralen Produkten
zahlen der PRAWEMA ORIGINAL Honring sowie das Abrichtwerk-
zeug ,VarioSpeedDresser®”. Durch Anwendung der eigens entwickel-
ten Veredelungstechnologie ,DVS LaserCut” am VarioSpeedDresser
setzt DVS TOOLING neue MaBstabe in Bezug auf die Oberflachen-
gute und Profilqualitat von verzahnten Bauteilen.

PRAWEMA Verzahnungshonen

DVS TECHNOLOGY GROUP Lbvs

TECHNOLOGY
Die DVS TECHNOLOGY GROUP besteht aus erfahrenen GROUP
Unternehmen, deren Fokus auf den Bearbeitungstechnolo-
gien Drehen, Verzahnen und Schleifen liegt. Weltweit be- E©
schéaftigt die DVS TECHNOLOGY GROUP (iber 1.000 Mitar- -
beiter und gilt als fihrender Systemanbieter fiir Maschinen,
Werkzeuge und Produktionslésungen zur Weich- und Hart-
bearbeitung von Komponenten des Antriebsstranges von
Fahrzeugen.

ZERTIFIKAT

fir das Managementsystem nach

PN somT Die DVS TECHNOLOGY GROUP unterteilt sich in folgende

Geschéftseinheiten: \ ‘DVS @ﬁéﬁgﬁus

DVS TOOLING GmbH

st E DVS Machine Tools & Automation: Die Herstellung und
der Vertrieb von hochprazisen Werkzeugmaschinen und

Automationen sowie der dazugehdrige Service.

Tools & Components

Zur Sicherung einer konstant hohen Qualitat der Produk-
te und D.Iens'tlelstungen., .yvurde bei DVS TOOLING ein Baarbeltung von Warkzsugen | o e DVS Tools & Components: Die kundenindividuelle Ent- : RN Covs
prozessorientiertes Qualitatsmanagement nach DIN EN wicklung, Herstellung und der Vertrieb von Maschinen- . [l eovenn
ISO 9001 : 2015 eingefuhrt. Fir die Zertifizierung sowie komponenten, Werkzeugen und Schleifmitteln.

die regelmaBige Uberpriifung der Normeinhaltung wurde '

die TUV Nord Cert GmbH beauftragt.

DVS Production: Die Serienfertigung von PKW- und Nutz-
fahrzeugkomponenten auf DVS Werkzeugmaschinen.

. . 3 § Covs | Covs | Covs
DVS International Sales & Service: Lokale DVS-An- & . R || TERRY || FRRE
sprechpartner fir Vertrieb und Service auf internationalen s " d
Markten. International Sales & Service

'



AuBenverzahnungen
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Schneller einsatzbereit. Zwei Zonen fur bessere Dampfung.

Beim Prozess des Verzahnungshonens werden enorme

Krafte angewandt, um hochprazise Bearbeitungsergebnis-

se zu erzielen. Diese Kréafte, in Kombination mit bauteilspe-
=0 zifischen Einfltssen, kénnen bei der Bearbeitung zu unge-
~ winschten Vibrationen fiihren, die aufgefangen werden
missen, um Ungenauigkeiten zu vermeiden. PRAWEMA
ORIGINAL Honringe sind deshalb mit zwei Zonen ausge-
stattet.

Vorverzahnte PRAWEMA ORIGINAL Honringe werden
mit einer Verzahnungsqualitat ausgeliefert, die der ge-
forderten Serienqualitdt, welche ansonsten nur nach
dem Abrichten im Prozess erreicht wird, deutlich naher
kommt als vergleichbare Honringe anderer Anbieter.

Grund dafur ist die VarioSpeedProfiling®-Technologie,
kurz VSP, die durch eine Profilierung im Abwalzverfahren
eine extrem hohe Teilungsgenauigkeit und Profilform-
qualitat erzielt und darlber hinaus fir eine gleichblei-
bend hohe Qualitat der gesamten Honringverzahnung

Die verzahnte Bearbeitungszone wird beim PRAWEMA
ORIGINAL von einer zweiten sogenannten Dampfungszo-

sorgt. /ne umschlossen. Diese zweite Zone dampft Vibrationen,
/ die bei der Bearbeitung entstehen und sorgt dafir, dass
diese sich nicht auf den Honkopf sowie die Maschine tber-
tragen.
\\\\\ Ih B Schnelleres Erstabrichten dank praziser Erstverzahnung.
|} 1%
f - B Herausragendes Dampfungsverhalten fir stabile Prozesse.
B Ein Werkzeug, individuell auf Ihren Honprozess angepasst.
: ECODUR PRAWEMA Original
- 2-Zonen Honring
- Eigenschaft Qualitat 636 | 686 | 725 | 777 | 793 | 794 | 795 | 1636 | 1.725 | 1.794 | 1.795
| niedrige Leistungsfahigkeit v
. mittlere Leistungsfahigkeit v v
lhr Vorteil ORI
hohe Leistungsfahigkeit v v v v
. . . sehr hohe Leistungsfahigkeit v v v v
| D.ank kurzergr Erstabnchtze@en durch hohe Vorverzahnungsqughtat,.kann e e S s
die Produktion schneller wieder aufgenommen werden, gleichbleibend T pE— W v W
hohe Verzahnungsqualitditen am Werkstick werden erzeugt und lhre SIS C_W'ngungf Gl
Tagesausbringungsmenge erhoht sich. Zudem erhéht sich durch Reduzie- hohe Schwingungsdampfung v vVIiIvIVvIVY
rung der Erstabrichtbetrédge die Lebensdauer Ihres Honringes. geeignet flr geringe Achskreuzwinkel v v
verschleiBmindernd ggu. Abrichter




AuBenverzahnungen

PRAZISER ABRICHTEN
MIT DEM VarioSpeedDresser®. D,ys VSD sf
VW/liaserCut FEIN, FEINER, FEINSCHLEIFEN

Veredelt mit DVS LaserCut

Bei der neuesten Generation von PRAWEMA Synchro-
Fine® Verzahnungshonmaschinen wird beim Abrichten
der Honwerkzeuge die sogenannte VSD-Technologie
angewandt. ,VSD" steht fur VarioSpeedDressing®, ein
Abrichtvorgang, bei dem nur die vorderste Schneidkante
des Abrichtwerkzeuges in den Honring eingreift.

VSD-Abrichter, auch VarioSpeedDresser® genannt, wer-
den bei DVS TOOLING unter Anwendung des speziell
entwickelten Veredelungsverfahrens ,DVS LaserCut”
hergestellt. Dieses Verfahren erzeugt eine homogene
Struktur der Schneidkantenoberflache am Abrichter.
Eine extrem hohe Oberflachengiite entsteht, die sich
beim Abrichtvorgang auf den Honring und letztlich auf
das Werkstlck Ubertragt. Mit dem Ergebnis, dass die
Reproduzierbarkeit und die Oberflachengite von Zahn-
flanken nochmals optimiert wird und der Gerauschpegel
der bearbeiteten Teile im Getriebe weiter abnimmt.

Verglichen mit einem Abrichtvorgang mittels konventio-
nellen Diamant-Abrichtzahnradern, werden mit der neu-
en VSD-Technologie bisher unerreichte Profilformen und
Genauigkeiten erzielt.

DVS Tooling GmbH
DVS Tooling GmbH

Messprotokolle

belegen die extrem hohe
Oberfldchengtite am
VSD-Abrichter

Profilformen und Genauigkeiten in bislang unerreichter Qualitat

Fur extrem feine Oberflachen hat DVS TOOLING das
Abrichtrad VSDsf entwickelt. Der Zusatz ,sf” steht
far ,, Superfinishing” und bezeichnet die extrem hohe,
nochmals optimierte Oberflachengite, die sich wahrend
des Abrichtvorganges auf den Honring und durch den
anschlieBenden Honprozess auf die Werkstick verzah-
nung Ubertragt.

Um dieses HochstmaB an Qualitat auch in der GroBseri-
enproduktion prozesssicher und konstant realisieren zu
kénnen, bedarf es einer entsprechen den Konditionie-
rung der eingesetzten Werkzeuge.

Mit dem VSD sf kdnnen neben engen Fertigungstoleran-
zen, auch Oberflachenrauheiten von Rz <1 pm erzielt
werden.

lhre Vorteile

B Freie Definition der Zahngeometrie

B Definiertes Abrichten von Honringen

B Bessere Reproduzierbarkeit und Oberflachengtte

B Oberflachenrauheit von <1 pm mit VSD sf




AuBenverzahnungen

DIAMANT-ABRICHTZAHNRADER. DVS Die Oberfliche im Detail

VEREDELT MIT DVS-LASERCUT. =
Y/Liasercut

Optimierte Schneideoberflachen fiir hochste
Prazision beim konventionellen Abrichten.

Fur Anwender von Diamant-Abrichtzahnradern geht man
bei DVS TOOLING neue Wege bei der Optimierung von
Schneidoberflachen. Fir eine anhaltend hohe Wiederhol-
barkeit von Verzahnungsqualitaten, werden die Abricht-
rader unter Anwendung der ,DVS LaserCut” Technologie
veredelt.

Ir T ™ | ‘-!.‘.' L =1h : ¥
Homogen und schnittfreudig — die Oberfldchenstruktur der Zum Vergleich die Diarad-Oberfldche eines Marktbegeleiters.
DVS TOOLING Diaréder.

Das Verfahren schafft eine weitestgehend homogene
Oberflachenstruktur tber die Diamantenbeschichtung des
Abrichtzahnrades hinweg. Die dabei gewonnene gleich-
maBigere Oberflachenbeschaffenheit am Honring garan-
tiert konstant gute und wiederholbare Bearbeitungsergeb-
nisse am Werkstlick. Dank des optimierten Abrichtrades
erhoht sich zudem die Schnittfreudigkeit des Honrings.

lhre Vorteile

B Optimierte Schneidoberflachen fur konstante Bearbeitungsergebnisse
ab dem ersten Abrichtvorgang

B Individuelle Auslegung auf lhre Verzahnungsanforderung

B Kosten- und ressourcensparender Aufbereitungsservice: Nach Abnutzung
des Diamantbelages kénnen DVS TOOLING Abrichtzahnrader mit neuem
Belag versehen werden

B DVS TOOLING als Systemanbieter: Honringe und Abrichtzahnrader
aus einer Hand




Innenverzahnungen

HONRADER

Perfekter Schliff fuir Innenverzahnungen

Da Honrader geometriebedingt eine begrenzte Schneidfla-
che haben, definiert sich ihre Qualitat Gber das Erreichen
einer moglichst langen Standzeit.

Die Mixtur aus robusten Schneidstoffen und innovativen
Bindungssystemen, die in enger Zusammenarbeit mit dem
DVS-Schleifwerkzeugspezialisten NAXOS-DISKUS Schleif-
mittelwerke entwickelt wurde, zeichnet die Honrader von
DVS TOOLING aus.

lhre Vorteile

Daraus entstanden sind Honr&der, die neben einer ho-
hen Standzeit zu dem hochprazise Bearbeitungsergeb-
nisse in PRAWEMA-Maschinen erzielen.

B Innovatives Bindungssystem fur hohe Standzeit

B Prazise Bearbeitungsergebnisse

B Spezielle Auslegung auf PRAWEMA Innenhon-Technologie

VSDi

DVS

WV laserCut

Praziser abrichten bei Bearbeitungen innenverzahnter Werkstiicke

Die innenverzahnten Abrichtwerkzeuge VSDi stehen ih-
ren auBenverzahnten Pendants in nichts nach. Sie grei-
fen ebenfalls nur mit der vorderen, ebenfalls definierten,
Schneidkante in das Werkzeug ein.

Die diamantbeschichte Schneidkante erzeugt am Honrad
eine homogene und duBerst schnittfreudige Oberflache,
mit der das Honrad konstant hochwertige Bearbeitungs-
ergebnisse am Werkstiick erzielt.

lhre Vorteile

B Definiertes Abrichten von Honradern

B Konstant hochwertige Bearbeitungsergebnisse

B Qualitatsoptimierung fur Verzahnungsflachen geharteter

innenverzahnter Bauteile



TECHNOLOGIESUPPORT.
WELTWEIT.

Anwenderausbildung

Wie passt man die Verzahnungsgeometrie eines Honrings
an? Was gilt es beim Abrichtprozess zu beachten? Wie viel
Optimierungspotential verspricht die VarioSpeedDressing®-
Technologie bei einer konkreten Anwendung?

Diese und andere Fragen werden im Rahmen einer Anwen-
derschulung von DVS TOOLING bei Ihnen vor Ort beant-
wortet. Wichtiges Fachwissen wird dabei maBgeschneidert
auf lhre Applikation von erfahrenen Anwendungstechni-
kern Ubermittelt. Damit Maschinenbediener das Gelernte
im Alltag einfacher in die Tat umsetzen kdnnen, sind prak-
tische Ubungen an der Maschine ein zentraler Bestandteil
der Schulung.

Technologieschulungen

Welchen Einfluss die VarioSpeedDressing®-Technologie auf
die Optimierung von Verzahnungsoberflachen hat und
welche Mdglichkeiten sich dadurch bei der Entwicklung
von Fahrzeuggetrieben ergeben, erfahren Projektinge-
nieure, Produktionsplaner und Betriebsleiter im Rahmen
einer DVS TOOLING Technologieschulung. Entscheidende
Aspekte zur Optimierung und Weiterentwicklung von Ver-
zahnungen werden beleuchtet

Prozessauslegung

Als Mitglied der DVS TECHNOLOGY GROUP und somit
Schwesterunternehmen der PRAWEMA Antriebstechnik
GmbH, verfiigen die Anwendungstechniker bei DVS TOO-
LING Uber Maschinen-, Werkzeug- und Prozess-Know-How.
Eine ideale Wissenskombination steht zu Ihrer Verfigung,
um bestehende Prozesse zu optimieren oder neue Prozesse
mit modernsten Methoden auszulegen.

Ihre Vorteile

B Anwendungsspezifische Ubermittlung von Fachwissen direkt vom Hersteller.

B Potentiale eigenstandig erkennen und umsetzen.

B Individuelle Schulung in Ihrem Haus und an Ihrer Maschine.
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PRAWEMA SynchroFine®

Verzahnungshonmaschine




Mitglieder der DVS TECHNOLOGY GROUP
Members of the DVS TECHNOLOGY GROUP

DVS MACHINE TOOLS & AUTOMATION
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SCHLEIFTECHNIK

Cpvs
UNIVERSAL
GRINDING

WERKZEUGMASCHINENBAU
SINSHEIM

WMZ

WERKZEUGMASCHINEN

BUDERUS Schleiftechnik GmbH | www.buderus-schleiftechnik.de

Innenrundschleifen — AuBenrundschleifen — Gewindeschleifen - Bohrungshonen - Hartdrehen

1.D. grinding — O.D. grinding — Thread grinding — Bore honing — Hard turning

DISKUS WERKE Schleiftechnik GmbH | www.diskus-werke.de
Planseiten-Schleifen — Doppel-Planseiten-Schleifen — Sonderbearbeitung
Face grinding — Double face grinding - Special machining

DVS Universal Grinding GmbH | www.dvs-universal-grinding.de
Kombinierte Hartfeinbearbeitung fur Klein- und Mittelserien
Combined Hardfine Machining for small and medium size batches

PITTLER T&S GmbH | www.pittler.de
Vertikal-Drehbearbeitungszentren & Pick-up-Systeme — Verzahnungszentren
Vertical turning centers and Pick-up systems — Gear cutting centers

PRAWEMA Antriebstechnik GmbH | www.praewema.de
Verzahnungshonen/-schleifen — Verzahnungsfrasen — Anspitz-/Hinterlegungsfrasen

Internal and External Gear honing — Gear grinding — Hobbing/Fly-cutting - Chamfering

WMS Werkzeugmaschinenbau Sinsheim GmbH | www.wms-sinsheim.de
Service-Dienstleistungen — GeneralUberholungen - Reparatur von Baugruppen
Maintenance — Machine Retrofit — Repairs

WMZ Werkzeugmaschinenbau Ziegenhain GmbH | www.wmz-gmbh.de
Dreh- & Kombinationsbearbeitung wellenférmiger Bauteile — Motorspindeln
Turning & Combined machining of shafts — Motor spindles

DVS TOOLS & COMPONENTS
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DVS PRODUCTION
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PRODUCTION

DVS TOOLING GmbH | www.dvs-tooling.de
Werkzeuglésungen und Technologiesupport fiir das PRAWEMA Verzahnungshonen
Tool solutions and technology support for PRAWEMA gear honing

NAXOS-DISKUS Schleifmittelwerke GmbH | www.naxos-diskus.de
Konventionelle Schleifwerkzeuge — CBN & Diamantwerkzeuge
Conventional grinding tools — CBN & Diamond tools

DVS Production GmbH | www.dvs-production.de
DVS Technologien in der Serienfertigung fir PKW-Komponenten
DVS Technologies in mass production for passenger car components

DVS Production South GmbH | www.dvs-production-south.de
DVS Technologien in der Serienfertigung fur Nutzfahrzeug-Komponenten
DVS Technologies in mass production for commercial vehicle components

DVS INTERNATIONAL SALES & SERVICE

Cpvs

DVS Technology America, Inc. | www.dvs-technology.com

TECHNOLOGY DVS Sales & Service in USA, Canada & Mexico
AMERICA
EDVS DVS Technology (Shenyang) Co., Ltd. | www.dvs-technology.com
TECHNOLOGY DVS Sales & Service in China
CHINA
‘ <Dvs DVS Technology Europe GmbH | www.dvs-technology.com
TECHNOLOGY DVS Sales & Service in Europe
EUROPE
DVS TOOLING GmbH Tel +49 2372552500

BreddestraBe 5a
58675 Hemer
Germany

Fax +49 2372 55 250 11
Mail info@dvs-tooling.de
www.dvs-tooling.de

www.dvs-technology.com
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eOffice.com | DE-077-925468
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Das Produkt stammt aus nachhaltig
bewirtschafteten Waldem und kontrollierten
Quellen.

www.pefcde
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