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PITTLER T&S

PITTLER entwickelt und produziert hochprazise Multifunktionsdrehmaschinen
sowie Walzschalmaschinen. Optimiert fur die Weich- und Hartdrehbearbei-
tung sowie die Bohr- und Frasbearbeitung von rotationssymmetrischen Bau-
teilen mit bis zu vier Metern Durchmesser.

Im Geiste des Firmengriinders Wilhelm von Pittler wurde die Walzschaltechno-
logie zu einer effizienten Verzahnungstechnologie weiterentwickelt, die sich
sowohl im Rahmen der Komplettbearbeitung, aber auch als Einzeltechnologie
im Maschinenportfolio von PITTLER etabliert hat.

PITTLER T&S bietet den Prozess des Walzschalens als Singelprozess oder in
einer Kombination mit der Komplettbearbeitung an. Ein integriertes Werk-
zeugmagazin ermoglicht es, diese effiziente Technologie der Verzahnung
neben den Prozessen Drehen, Frasen, Bohren, Schleifen, Gewindeherstel-
lung und Messen in einer Maschine kompromisslos darzustellen. Der flexible
Technologieeinsatz erlaubt es, in maximal zwei Aufspannungen zu bearbeiten,
und garantiert somit hohe Genauigkeiten. Zur Ktthlung und fir den besseren
Spanefluss kann Kihimittel, Ol, Pressluft oder eine Kombination verwendet
werden.

KERNTECHNOLOGIEN IM FOKUS

DREHEN FRASEN BOHREN

DAS UNTERNEHMEN IM VERBUND DER DVS TECHNOLOGY GROUP

Die DVS TECHNOLOGY GROUP besteht aus erfahrenen Unternehmen, deren Fokus auf den
Bearbeitungstechnologien Drehen, Verzahnen, Schleifen und Honen liegt.

Weltweit beschaftigt die DVS TECHNOLOGY GROUP mehr als 1050 Mitarbeiter und gilt

als fihrender Systemanbieter von Maschinen, Werkzeugen und Fertigungslésungen fur die
Weich- und Hartbearbeitung von Komponenten.

Die DVS TECHNOLOGY GROUP gliedert sich in die folgenden Geschéaftsbereiche:

DVS Machine: DVS International Sales & Service:
Herstellung und Verkauf von hochpréazisen lokale DVS-Ansprechpartner fur Vertrieb und
Werkzeugmaschinen und Automatisierung Service in den internationalen Markten.

DVS Services & Tools:

kundenspezifische Entwicklung, Herstellung
und Vertrieb von Maschinenkomponenten,

Werkzeugen und Schleifmitteln, sowie der

dazugehdrigen Services.

PITTLER SKIVING SCHLEIFEN MESSEN



PITTLER T&S Walzschélen

Walzschalen
Flexibel und wirtschaftlich

Das Walzschalen ist ein spanabhebendes Verfahren zur Herstel-
lung von Verzahnungen, basierend auf dem Patent von
Wilhelm von Pittler aus dem Jahr 1912. Die Technologie hat
sich in den letzten Jahren zu einer effizienten und flexiblen
Alternative bei der Verzahnung von Werkstiicken entwickelt.

Fur das Walzschalen kennzeichnend ist die schrage Anordnung
der Werkzeugachse zur Werkstiickachse. Durch diese Anstel-
lung des Werkzeugs, einen definierten Axialvorschub und die
gekoppelte Drehzahl von Werkzeug und Werkstlick entsteht
eine Relativbewegung. Diese Relativbewegung ,schalt” die
Zahnlucke entlang der Hauptschnittrichtung aus dem Werk-
stlick.

Innendurchmesser drehen

Einstechen
Innenverzahnen
AuBendurchmesser
drehen Bohren
Entgraten
AuBenverzahnen




IHR VORTEIL

B Hohe Rundlauf- und Verzahnungsqualitat

B Kurze Hauptzeit

B Nijedrige Prozesskrafte

B Moderate Werkzeugkosten

B Kombination mit anderen Bearbeitungen moglich
|

Fertigung von Innen- und AuBBenverzahnungen
in einer Aufspannung

Werkzeuge und Technologie aus einer Hand

Erfinder des Walzschalens

Wilhelm von Pittler, ein deutscher Industrieller und Ingenieur im spaten 19. und

friihen 20. Jahrhundert, der die Welt des Maschinenbaus maBgeblich beeinfluss-
te. Er fuhrte wegweisende Entwicklungen auf dem Gebiet der Metallbearbeitung
ein und brachte zahlreiche bahnbrechende Konzepte hervor.

Unter seinen wegweisenden Innovationen ragt besonders das Verfahren des Walz-
schalens hervor, welches 1912 ein kaiserliches Patent erlangte. Die tatsachliche
wirtschaftliche Realisierung dieses Verfahrens wurde erst durch die parallele Entwick-

lung von elektrischen Antrieben, fortschrittlichen Produktionsmaschinen, modernen
Werkzeugmaterialien und innovativen Beschichtungen ermdglicht.

Durch die Einfuhrung des Walzschalens revolutionierte Wilhelm von Pittler nachhaltig

die Branche der Metallverarbeitung und trug maBgeblich zur Evolution der Fertigungs-
technologien bei. Seine kreativen Ideen und sein unternehmerischer Elan leisteten einen
Beitrag fur den Maschinenbau.




Stabiler Multifunktionskopf

fiir hochgenaue Bearbeitungsergebnisse

Komplettbearbeitung in Verbindung
mit dem Werkzeugmagazin, Multifunktions-
kopf mit Schwenkachse undleistungsstarker
Werkzeugspindel méglich

Vielfaltige Kiihlungsméglichkeiten
per Emulsion, Ol, Druckluft
oder Kombinationen

Flexible Automation
Kran- oder Handbeladung,
Roboterbeladung, optionale
Shuttlebeladung und
PITTLER-Automationszelle

Schnelle Beladung bei

PV315 SkiveLine

Werkstlckwechsel in ca. 8 Sekunden,
Be- und Entlade-Shuttle in Kombination
mit Schwenklader am Kreuzschlitten

Spannmittel aus einem Haus
Entwicklung und Fertigung im
DVS TECHNOLOGY Konzern

Hohe Steifigkeit
dank Maschinenbett im
Stufendesign

Automatischer

Werkzeugwechsel

16-faches Tellermagazin,

Werkzeugwechsel in 12 Sekunden méglich,
Werkzeugsystem: Capto C6, C8 oder HSK

SkiveLine

Bedienerfreundliche HMI

Optional mit Zusatzbildschirm/Monitor;
automatische Generierung von
Bearbeitungsprogrammen Gber

die eigene Bedieneroberflache

Leistungsstarker Spindelkasten
dank Spindelkasten mit y-Achse,

max. 400 mm Hub, Linearmesssystem,
Option: hydraulische Klemmung



SkivelLine-Serie
Komplettbearbeitung in einer Aufspannung

Moderne Walzschalmaschine mit flexiblem Multifunktionskopf,  stlick-Shuttle oder die Werksttickspindel mithilfe einer Roboter-
Werkzeugmagazin, y-Achse und Original PITTLER SKIVING- zelle zu be- und entladen. Diese Roboterzelle kann wahlweise
Software. Durch diese Maschinenkonzeption wird eine flexible an der rechten oder linken Seite der Maschine platziert werden.
Fertigung Ihrer Werkstlicke ermdglicht.

Der groBzlgige Arbeitsraum, gepaart mit einer Arbeitsraumtir
Durch die Integration eines optionalen Schwenkladers in inklusive einer groBflachigen Sicherheitsscheibe, die eine Be-
Verbindung mit einem internen Werksttick-Shuttle, das sich ladung von oben durch einen Kran erlaubt, gewahrleistet den
zwischen der Automatisierungseinheit und dem Arbeitsbereich Bedienern eine klare Sicht auf das Bauteil und den Bearbei-
bewegt, wird eine zligige Be- und Entladung von Bauteilen mit tungsprozess.
einem Durchmesser von bis zu @ 270 mm ermdglicht. Eine wei-
tere Auswahlmdglichkeit besteht darin, entweder das Werk-

HOCHFLEXIBEL BEI LOSGROSSEN VON SMALL BIS LARGE




Das Multitalent

Die SkivelLine-Serie bietet eine beeindruckende Flexibilitat im Bereich des Walzschalens
von Modul 0,3 bis Modul 10. Mit einer maximalen WerksttickgroBe von bis zu @ 1250
mm Durchmesser kédnnen branchenspezifische Werkstlcke problemlos bearbeitet wer-
den.

Eine der herausragenden Eigenschaften der SkiveLine-Serie ist ihre enorme Flexibilitat.
Durch die Moglichkeit der Komplettbearbeitung inklusive des Innen- und AuBenver-
zahnens in einer einzigen Aufspannung kénnen hohe Qualitatsanforderungen von dem
Lauf der Verzahnung (z. B. zu einem Kugellagersitz) realisiert werden. Dies erhoht nicht
nur die Bauteilqualitat, sondern spart auch wertvolle Durchlaufzeiten und erhéht die
Produktivitat.

In Verbindung mit dem Multifunktionskopf (MFK) und dem 16-Fach-Werkzeugmagazin
(bis zu 150 Werkzeugen bei der PV1250 SkiveLine) kénnen umfangreiche Bearbeitungs-
operationen durchgefiihrt werden. Dies bedeutet, dass verschiedene Arbeitsschritte
effizient kombiniert werden kénnen.

Die SkiveLine-Serie ist somit eine hochmoderne und leistungsstarke Lésung fur

die Verzahnungsbearbeitung. Mit ihrer Flexibilitdt, dem groBen Werksttickbereich, dem
Werkzeugmagazin und der Moglichkeit der Komplettbearbeitung ist sie eine optimale
Losung fur verschiedene Anwendungen in der Industrie.

IHR VORTEIL

Flexibilitat durch das Walzschalen von Modul 0,3 bis Modul 10
Werkstlick-Randdaten bis max. @ 1250 mm Durchmesser

Universell dank des Werkzeugmagazins

Enorme Flexibilitat durch Innen- und AuBenverzahnen in einer Spannung

Komplettbearbeitung durch den Multifunktionskopf moglich




PAC - Die multifunktionale
Automation

Fur einen effizienten Materialfluss von Werkstticken mit bis zu

@ 270 mm Durchmesser hat PITTLER die Automationszelle , PAC"
entwickelt. Kirzere Verfahrwege und ein integriertes Werksttick-Shuttle
ermoglichen eine deutliche Verklrzung der Werkstlckwechselzeiten.
Zudem wurden die Beladewege innerhalb und auBerhalb der Bearbei-
tungszelle zur Dezimierung von Spane- und Emulsionsverschleppung
weitestgehend voneinander getrennt.

Trotz der sehr kompakten Bauweise der ,PAC* mit nur 4,5 m2 benotig-
ter Stellflache ist das Ladesystem im Innern auBerst zuganglich. Dank
der offenen Bauweise kann ,, PAC" mit zusatzlichen Priif- oder Bearbei-
tungssystemen erweitert und so multifunktional eingesetzt werden. Die
Automationszelle ist serienmaBig mit SPC-Ausschleusung und NIO-Band
ausgestattet.

Zwei SkiveLine-Maschinen konnen von einer PAC-Zelle beladen werden.

Robotergestiitzte Beladesysteme
individuell nach Kundenwunsch
gefertigt

Individuelle Automationslosungen
fur die Serienfertigung

Um den Ansprichen jeder Fertigung gerecht zu
werden, bietet PITTLER neben standardisierten Auto-
mationslésungen auch individuell maBgeschneiderte
Ladesysteme an.

Die Ingenieure von PITTLER greifen dabei auf einen um-
fangreichen Erfahrungsschatz zurtick, der auch roboter-
gestUtzte Fertigungsinseln oder integrierte Schwenk-
greifer mit angeschlossenem Transportband umfasst.
So kdnnen standardisierte und individuelle Lésungen
angeboten werden, die optimal auf ihre spezifischen
Bedurfnisse abgestimmt sind.



PITTLER T&S Skiveline-Serie

PV315 Skiveline

Technische Daten

SkiveLine PV315 SkiveLine PV630 SkiveLine PV1250

WERKSTUCK
SkiveLine
Durchmesser max. (mm) 400 630 1250
Werkstickhoéhe max. (mm) 400 800
LINEARACHSE
X-Achsenfahrweg (mm) 900 2200
Z-Achsenfahrweg (mm) 780 1000
Y-Achsenfahrweg (mm) 0-200 0-400 +/- 300

HAUPTSPINDEL

PV630 Skiveline

Spindeldrehzahl (rpm) 3500 1500 700
Hauptspindelantrieb (mm) 31 39 104
C-Achsen-Drehmoment (Nm) 425 1375 7440 PV1250 SkiveLine

MULTIFUNKTIONSKOPF B-ACHSE

Schwenkwinkel (Grad) 110 270
Skiving-Antrieb (kW) 29
Skiving-Spindel-Drehmoment (Nm) 141

Modul max. 5 6,5 10







Drehen, Frasen und Verzahnen 6-Seiten-Bearbeitung
von Wellen in einer Aufspaqnung Automatischer Werkzeugwechsel in 12 s mit robusten .und leistungsstarken
Wélzschélep und Walzfrasen bis durch Tellermagazin am Arbeitsraum, ggf. Motorfrasspindeln und Revo!vem
Modul 6 mit der robusten unterstitzt durch Hintergrundmagazin fir Haupt- und Gegenspindel
Motorfrasspindel

Mittenantriebstechnologie
Hocheffiziente Komplettbe-
arbeitung von Wellen durch
simultane Bearbeitung der beiden
Wellenenden durch Drehen,
Frasen und Verzahnen

Schneller Werkstiickwechsel
durch integrierte Automation




V300
Der Allrounder fUr verzahnte Wellen

Die V300 erméglicht vielseitige Konfigurationen zur Multitechnologie-Komplettbearbeitung
von verzahnten Wellen von kleinen bis zu sehr groBen Stickzahlen. Mit bis zu zwei Arbeits-
spindeln und vier Werkzeugtragern auf einem robusten Maschinenbett konnen Sie drehen,
bohren, frasen, walzschalen und walzfrasen — alles in einer Maschine. Der Mittenantrieb
ermdglicht prazise und schnelle Bearbeitung der Werkstlickenden. In Kombination mit einer
zweiten Maschine zur Bearbeitung der Werkstlckmitte entstehen hocheffiziente, automatisierte
und dennoch leicht umristbare Fertigungszellen fur die Komplettbearbeitung.

FUR DURCHMESSER BIS MAXIMAL @ 350 MM




PITTLER T&S V300

Das Multitalent fur
wellenférmige Bauteile

Die V300 deren Maschinendesign von
unserem Schwesterunternehmen WMZ Uber-
nommen und speziell an die Anforderungen
unserer Kunden angepasst wurde. Wie die
gesamte Serie zeichnet sich die V300 durch
ihre Vielseitigkeit bei der Bearbeitung hoch-
komplexer wellenformiger Bauteile aus. Mit
einem Multifunktionskopf in Verbindung mit
einem Magazin kann die bewahrte PITTLER
SKIVING-Technologie in hoher Qualitat und
Produktivitat umgesetzt werden.

Die V300 bietet jedoch noch mehr: Sie kann
mit bis zu vier Supporten und zwei Haupt-
spindeln ausgestattet werden. Auch die
effiziente Technik des Mittenantriebs kann
man in die Maschine integrieren.

Insgesamt ist die PITTLER V300 die ideale
Losung fur die Bearbeitung von Wellen. Dank
des Baukastensystems, der hohen Flexibili-

tat und der vielfaltigen Softwareoptionen, IHR VORTEIL

die auf die Bedurfnisse der Bediener abge-

stimmt sind, ist die V300 eine perfekte und m  Drehen, Frasen und Verzahnen von Wellen in nur einer Aufspannung
leistungsstarke horizontale Maschinen fir die m  Simultane Bearbeitung beider Wellenenden dank Mittenantriebstechnologie

anspruchsvolle Bearbeitung von wellenférmi-

. | m  6-Seiten-Bearbeitung in Haupt- und Gegenspindel mit bis zu vier Werkzeugtragern
gen Bauteilen.

m  Automatischer Werkzeugwechsel in 12 Sekunden durch Tellermagazin
m Integrierte Automation fir schnellen Werksttckwechsel
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Interner Lader mit externem Magazin




Modulares System im Uberblick

Die PITTLER V300 Uberzeugt nicht nur durch
ihre prozessoptimierte Leistung, sondern
auch durch ihre vielfaltigen Konfigurations-
maoglichkeiten, die perfekt auf das Werkstlck
und die Kundenanforderungen abgestimmt
werden. Dadurch bietet sie ein unschlagbares
Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Gleich, ob sie mit einer Hauptspindel und ei-
nem Multifunktionskopf als Einzweckmaschi-
ne fUr das Verzahnen von Werkstticken ein-
gesetzt wird oder hochkomplexe Werkstlcke
mit vier unterschiedlichen Werkzeugtragern
gleichzeitig auf der Haupt- und Gegenspindel
oder dem Mittenantrieb fertigt: Die V300 ist
in der Lage, sich flexibel und kundenorientiert
den Anforderungen der modernen Fertigung
in hochster Qualitat anzupassen.

Das modulare System ermoglicht eine werk-
stlickangepasste Fertigung. Dies ermog-
licht reduzierte Fertigungszeiten und senkt
dadurch Stlckkosten. Unsere Prioritat liegt in
der Erhéhung der Werkstuckqualitat und der
optimalen Nutzung der Ressourcen, was von
Anfang an konsequent bei der Entwicklung
der PITTLER V300 umgesetzt wurde.

V300 S

Leistungsstarke Frasspindel mit B-Achse;

in Verbindung mit 16-Fach-Werkzeug-
magazin

Absenkbare LUnette: Umschaltung zwischen
Lunette und Spindelstock

Absenkbarer Reitstock: axial Bearbeitung
mit Frasspindel

Leistungsstarker unterer Revolver

V300 MT

6-Seiten-Werksttickbearbeitung
5-Achsen-Bearbeitung

Haupt- und Gegenspindel

Leistungsstarke Frasspindel mit B-Schwenk-
achse; WZM mit 16 Werkzeugen und Y-Achse

Unterer Revolver optional mit angetriebe-
nen Werkzeugen in Achse mit Frasspindel



V300 O

6-Seiten-Werksttckbearbeitung
Haupt- und Gegenspindel

Drei Revolver optional mit angetriebenen
Werkzeugen

Y-Achse optional auf Oberschlitten

V300 CT

m  6-Seiten-Werkstlckbearbeitung in einer
Aufspannung

m  Zwei obere Revolver auf einem Kreuzschlitten
mit X- und Z-Achse sowie optionaler Y-Achse

m  Zwei ZX-untere Revolver mit optionalen
Life-Tools

m  Hocheffiziente Maschine zur Bearbeitung

der Wellenenden in einer Aufspannung mit
hochster Genauigkeit

PITTLER T&S V300
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PITTLER T&S V300

Technische Daten

V300 S V300 CT V300 MT V300 O
WERKSTUCK
Durchmesser max. (mm) 250 150 300 250
Lange (mm) 1500 700 Prozessabhdngig Prozessabhdngig

TECHNOLOGIEN

Drehen (XZ / XYZ), 5-Achs Frasen (XYZBC), Verzahnen

Drehen (XZ / XYZ),
3-Achs Frasen (XYZ)

ANTRIEB Spindelreitstock Mittenantrieb Haupt- gnd Haupt- gnd
Gegenspindel Gegenspindel
S1 - Moment des Hauptantriebes max. [Nm] 820 290 820







Pittler MultiTool
Spart Platz, Zeit und Kosten

Ein echtes Multi-Tasking-Talent ist das PITTLER MultiTool. Mit bis zu

sechs Schneiden an einem Werkzeug wird der Werkzeugwechsel am
Werkstlck vollzogen. Das spart Zeit bei der Bearbeitung und Platz im Werk-
zeugmagazin. Dank unterschiedlicher Adapterlangen perfekt auf die Geome-
trie des Bauteils angepasst, konnen AuBen-, Innen- und Plandrehoperationen,
Hinterschnitte oder Einstiche hocheffizient umgesetzt werden. Wahlweise mit
HSK- oder Capto-Schnittstelle ausgestattet, fugt sich das PITTLER MultiTool
perfekt in das Bearbeitungskonzept der PV315 / 630 Skiveline ein.

IHR VORTEIL

m  Bis zu sechs Drehwerkzeuge in einem
reduziertem Werkzeugbestand

m  Werkzeugwechsel in nur 0,3 s

®  Mehr Output dank kurzerer Nebenzeiten
®  Mehr Platz fur Schwesterwerkzeuge

B HSK- oder Capto-kompatibel

Das wahre Potenzial des PITTLER MultiTools zeigt sich in der praktischen
Anwendung, wie anhand des bereits umgesetzten Beispiels eines Planeten-
radhohlrings deutlich wird. Bei diesem duBerst prazisen Getriebeteil ist es
erforderlich, sowohl Innen- als auch AuBenbearbeitungen in einer einzigen
Aufspannung durchzufihren, inklusive Schruppen und Schlichten.

Unter herkdmmlichen Umstanden waren sechs verschiedene Drehwerkzeuge
notwendig, die sechs Platze im Werkzeugmagazin belegen und mehrfach im
Arbeitsraum ein- und ausgewechselt werden mussten.

Das MultiTool fasst diese Aufgaben in einem einzigen Werkzeug
zusammen.



Der MultiTool-Kopf dreht in nur 0,3 Sekunden die jeweils
benotigte Schneidengeometrie in die Bearbeitungsebene.
Langs- und Plandrehoperationen sowie Hinterschnitte und
Einstiche mit unterschiedlichen Werkzeuggeometrien werden
so ermdglicht. Alternativ kénnen an den Schneidpositionen
geometrisch gleiche Werkzeuge verwendet werden, die beim
Standzeitende eingedreht werden.

ANSCHLUSS
CAPTO C6 / HSK 63

Gesamtlange

Variabel je nach Anforderung

Verlangerungen (mm)

40 80 120

KihImittel (optional)

Kuhlmittel auf allen Schneiden

Messerkopf

vier Werkzeuge

Messerkopf-g (mm)

48 - 100

ANSCHLUSS
CAPTO C6 / HSK 63

Gesamtlange

Variabel je nach Anforderung

Verlangerungen (mm) 50

100 (10)

Kdhlmittel (optional)

Kahlmittel pro Schneiden

Messerkopf

sechs Werkzeuge

Messerkopf-@ (mm)

100 - 120

ANSCHLUSS
CAPTO C6 / HSK 63

Gesamtldnge

Variabel je nach Anforderung

Verlangerungen (mm) 50

150

KihImittel (optional)

Kuhlmittel pro Schneiden

Messerkopf

sechs Werkzeuge

Messerkopf-@ (mm)

100 - 120
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PITTLER Werkzeug-Engineering
Intelligent, individuell und kostensparend

Ein weiterer wichtiger Faktor fur das Walzschalen sind die Werkzeuge und deren Schneiden-
geometrie. Diese werden fiir jede Verzahnung (Modul und Zahnezahl) individuell ausgelegt.
Schruppwerkzeuge, die bei Verzahnungen mit einem Modul gréBer 3 zum Einsatz kommen,
sind mit Standardwendeplatten besttickt. Ihre Verwendung trégt entscheidend zur VerschleiB-
reduzierung der Walzschalwerkzeuge bei.

Der Schlichtvorgang erfolgt mittels zylindrisch oder konisch geformter, pulvermetallurgisch
beschichteter Werkzeuge oder Hartmetallwerkzeuge. Diese kénnen nach Standzeitende ent-
schichtet, nachgeschliffen und erneut beschichtet werden. PITTLER bietet von der Auslegung
des Werkzeugs bis zur Nachbearbeitung den kompletten Werkzeugservice aus einer Hand.

GroBes Bild: zylindrisches Schalwerkzeug
Kleines Bild: Schruppwerkzeug mit V-Wendeplatten

KONISCH GEFORMTES SKIVING-WERKZEUG

®  Symmetrisches Profil
= Einfache Positionierung und Technologiefihrung
B Hohe Flexibilitat

ZYLINDRISCH GEFORMTES SKIVING-WERKZEUG

®  Deutlich héhere Standzeit durch gréBere Nutzbreite
B Profilkonstanz Gber den Nachschliff
B Komplizierte Profile moglich (z. B. Protuberanz)



Pittler Wendeschneidplatten
Die Losung fir hohe Anspriche

Die Verwendung von PITTLER Wendeschneidplatten ab Modul 4 eréffnet
neue Dimensionen in der Fertigung. In diesem Kontext werden die , groBen
Module” als Standard betrachtet. Hierbei kommen mindestens ein Schrupp-
werkzeug und ein Schlichtwerkzeug zum Einsatz, wobei bei besonderen Qua-
litatsanforderungen sogar zwei Schlichtwerkzeuge mit einflankigem Schnitt
verwendet werden. Bisherige Ansdtze mit V-férmigen Wendeschneidplatten
fuhrten jedoch zu nachteiligen Ergebnissen.

Die V-férmigen Wendeschneidplatten zeigen in der Schruppbearbeitung sub-
optimale Standzeiten aufgrund ihrer ungtnstigen Profilform fur das Walz-
schalen. Die FlankenaufmaBe sind ungleichmaBig, und es entstehen schartige
Flankenprofile. Diese Mangel fihren zu einer verkUrzten Lebensdauer der
teuren Schlichtwerkzeuge. Zudem wurde die volle Lickentiefe aufgrund der
begrenzten Wendeplattenhohe nicht erreicht.

Die Antwort auf diese Herausforderungen prasentiert sich in Form der
PITTLER Standard-Wendeschneidplatte. Diese zeichnet sich durch ein evolven-
tennahes Wendeplattenprofil aus, welches zu evolventennahen Werkstuck-
profilen fihrt. Ein besonders gleichmaBiges FlankenaufmaB wird erreicht, was

sich wiederum in einer langeren Lebensdauer der Schlichtwerkzeuge nieder-
schlagt. Diese optimierten Wendeschneidplatten sind ideal fir das Schruppen
von Modul 4 bis 10 geeignet.

Die Innovation besteht darin, dass fur die Module 4 = 6 und 6 - 10 jeweils
spezifische Wendeschneidplatten entwickelt wurden. Dies ermdglicht nicht nur
eine gezielte Anpassung an die unterschiedlichen Anforderungen der Module,
sondern fluhrt auch zu schnelleren Taktzeiten im Vergleich zu den bisherigen
V-Platten. Dies ist unter anderem auf den gréBeren Kopfradius zurtickzu-
fuhren. Die Kostenstruktur wird durch diese Wendeschneidplatten ebenfalls
optimiert: Die verbesserten Takt- und Standzeiten machen die neuen Lésungen
preislich attraktiver.

Insgesamt erweisen sich die PITTLER Standard-Wendeschneidplatten als
wegweisende Innovation, die die Schwachstellen herkémmlicher V-férmiger
Wendeschneidplatten gekonnt Uberwindet. Sie erméglichen nicht nur eine
effizientere Fertigung, sondern auch eine verbesserte Kosteneffizienz und
Produktqualitat.



Profilform nach

dem Schruppen ,
Restmaterial

soll- Schlichtspan
Zahnform .
IHR VORTEIL GEGENUBER VOLLWERKZEUGEN
B Kein Nachschleifprozess
= Kein groBes gebundenes Kapital
= Kein neues Einrichten mit WKZ-Voreinstellung oder Profilkorrektur notwendig
B Keine Gefahr von Transportschaden
B Keine logistische Organisation
B Deutlich geringerer Schaden bei Zahnbruch im Prozess
(
HERAUSFORDERUNG LOSUNG: PITTLER STANDARD-WENDESCHNEIDPLATTEN
B Ab Modul 4 sprechen wir bei PITTLER von ,,groBen Modulen” ®  Evolventennahes Wendeplattenprofil
® |n der Regel mindestens ein Schruppwerkzeug und ein Schlichtwerkzeug im Einsatz u Fuhrt zu evolventennahen Werkstlckprofilen
B Bej besonderen Qualitatsanspriichen zwei Schlichtwerkzeuge mit einflankigem Schnitt u Sehr gleichmaBiges FlankenaufmaB
B Bisher fur die Schruppbearbeitung haufig V-férmige Wendeschneidplatten eingesetzt u Kostenersparnis durch ldngere Lebensdauer der Schlichtwerkzeuge
B Schruppen von Modul 4 bis 10
n Zwei unterschiedliche Wendeschneidplatten fir Modul 4-6 und Modul 6-10
NACHTEILE VON V-FORMIGEN WENDESCHNEIDPLATTEN " Schnellere Taktzeiten als mit V-Platten
u Dank gréBerem Kopfradius
B Schlechte Standzeiten durch fir das Walzschalen, unvorteilhafte Profilform B Preislich attraktiver durch bessere Takt- und Standzeiten
B UngleichméBiges Flankenaufmaf und schartige Flankenprofile
B Klrzere Lebensdauer der teuren Schlichtwerkzeuge
®  Teilweise volle Luckentiefe aufgrund begrenzter Wendeplattenhohe nicht erreichbar






Contact us:

Members of the DVS TECHNOLOGY GROUP

Pittler T & S GmbH Tel. +49 (0) 6074 4873-0
Johannes-Gutenberg-StraBe 1 Fax +49 (0) 6074 4873-294
63128 Dietzenbach info@pittler.de

Germany dvs-technology.com/pittler

DVS MACHINE

Co

Buderus
SCHLEIFTECHNIK

<
®
arbc

BUDERUS Schleiftechnik GmbH | dvs-technology.com/buderus-schleiftechnik
1.D. grinding — O.D. grinding — Bore honing — Hard turning

PITTLER T&S GmbH | dvs-technology.com/pittler
Vertical turning center and Pick systems — Gear cutting for complete machining

PRAWEMA Antriebstechnik GmbH | dvs-technology.com/praewema-antriebstechnik
Gear honing — Gear grinding — Hobbing/Fly-cutting — Chamfering

rbc robotics GmbH | dvs-technology.com/rbc-robotics

Camera-guided robot automation systems

DVS INTERNATIONAL SALES & SERVICE

Covs

TECHNOLOGY
AMERICA

Cpvs
TECHNOLOGY
CHINA

DVS Technology America, Inc. | dvs-technology.com
DVS Sales & Service in USA, Canada & Mexico

DVS Technology (Taicang) Co., Ltd. | dvs-technology.com
DVS Sales & Service in China

DVS SERVICES & TOOLS

‘ <Dvs DVS TOOLING GmbH | dvs-technology.com/dvs-tooling

TOOLING Tool solutions and technology support for PRAWEMA gear honing

> NAXOS-DISKUS Schleifmittelwerke GmbH | dvs-technology.com/naxos-diskus

NAXOS DISKUS Conventional grinding tools — CBN and diamond tools
WMZ Werkzeugmaschinenbau Ziegenhain GmbH | dvs-technology.com/wmz
Motorspindles & Components

DVS Service GmbH | dvs-technology.com/dvs-service
Epvs

SERVICE Maintenance — Complete overhauls — Repairs
DISKUS IWERKE DISKUS WERKE Schleiftechnik GmbH | diskus-werke.dvs-gruppe.com
Face grinding — Double face grinding — Special machining

SCHLEIFTECHNIK

DVS PRODUCTION

EDVS DVS Precision Components (Taicang) Co. Ltd.

PRODUCTION
CHINA

Precision powertrain components in series production for passenger cars and trucks on DVS machines

Ebvs
TECHNOLOGY
GROUP
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