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PITTLER T&S

PITTLER entwickelt und produziert hochprazise Multifunktionsdrehmaschinen
sowie Walzschalmaschinen. Optimiert fur die Weich- und Hartdrehbearbei-
tung sowie die Bohr- und Frasbearbeitung von rotationssymmetrischen Bau-
teilen mit bis zu vier Metern Durchmesser.

Im Geiste des Firmengriinders Wilhelm von Pittler wurde die Walzschaltechno-
logie zu einer effizienten Verzahnungstechnologie weiterentwickelt, die sich
sowohl im Rahmen der Komplettbearbeitung, aber auch als Einzeltechnologie
im Maschinenportfolio von PITTLER etabliert hat.

PITTLER T&S bietet den Prozess des Walzschalens als Singelprozess oder in
einer Kombination mit der Komplettbearbeitung an. Ein integriertes Werk-
zeugmagazin ermoglicht es, diese effiziente Technologie der Verzahnung
neben den Prozessen Drehen, Frasen, Bohren, Schleifen, Gewindeherstel-
lung und Messen in einer Maschine kompromisslos darzustellen. Der flexible
Technologieeinsatz erlaubt es, in maximal zwei Aufspannungen zu bearbeiten,
und garantiert somit hohe Genauigkeiten. Zur Ktthlung und fir den besseren
Spanefluss kann Kihimittel, Ol, Pressluft oder eine Kombination verwendet
werden.

KERNTECHNOLOGIEN IM FOKUS

DREHEN FRASEN BOHREN

DAS UNTERNEHMEN IM VERBUND DER DVS TECHNOLOGY GROUP

Die DVS TECHNOLOGY GROUP besteht aus erfahrenen Unternehmen, deren Fokus auf den
Bearbeitungstechnologien Drehen, Verzahnen, Schleifen und Honen liegt.

Weltweit beschaftigt die DVS TECHNOLOGY GROUP mehr als 1050 Mitarbeiter und gilt

als fihrender Systemanbieter von Maschinen, Werkzeugen und Fertigungslésungen fur die
Weich- und Hartbearbeitung von Komponenten.

Die DVS TECHNOLOGY GROUP gliedert sich in die folgenden Geschéaftsbereiche:

DVS Machine: DVS International Sales & Service:
Herstellung und Verkauf von hochpréazisen lokale DVS-Ansprechpartner fur Vertrieb und
Werkzeugmaschinen und Automatisierung Service in den internationalen Markten.

DVS Services & Tools:

kundenspezifische Entwicklung, Herstellung
und Vertrieb von Maschinenkomponenten,

Werkzeugen und Schleifmitteln, sowie der

dazugehdrigen Services.

PITTLER SKIVING SCHLEIFEN MESSEN



Solides Maschinenbett
mit durchgehender Fuhrungstrager-
auflage fur hochste Steifigkeit und
Genauigkeit

GroBer Technologiebaukasten

z. B. unterschiedlichste Werkzeug-
trager zum Drehen, Bohren, Frasen,
Schleifen, mit oder ohne B-Achse

Automatischer
Werkzeugwechsel
Uber Kettenmagazin
mit bis zu 87 Platzen

Leistungsstarke
Spindelkasten

mit bis zu 72000 Nm
Drehmoment und einer Leistung
von bis zu 300 kW, Zustellungen
bis zu 20 mm bei 1 mm Vorschub ‘

Bis zu 4-Achsen-Bearbeitung
Drehen, Schleifen, Frasen, Bohren,
Messen mdglich, weitere Integra-
tion von NC-Achsen (Werkzeugtra-
ger) ist realisierbar




PVHDC-Serie (2000 — 4000)

Grol3e Ringe leicht gemacht

Die PVHDC-Maschinen zur Bearbeitung von groBen Werk-
stcken von @ 1000 bis & 4000 mm Durchmesser und bis zu
1000 mm Hohe verfligen Uber ein besonders stabiles Maschi-
nenbett mit durchgehender Auflage des Fihrungstragers fiir
hochste Steifigkeit und Genauigkeit. An den Fihrungen des
Maschinenbettes kdnnen bis zu zwei Kreuzschlitten verbaut
werden, die eine groBe Bandbreite von Werkzeugtragern auf-
nehmen kénnen: von feststehenden Werkzeugaufnahmen bis
zu Multifunktionskdpfen mit Rotationsachse und Motorfras-
spindeln. Es kénnen bis zu zwei Werkzeugmagazine mit bis zu
jeweils 87 Werkzeugen fiir einen automatischen Werkzeug-
wechsel vorgesehen werden.

Der massive Spindelkasten zeichnet sich durch eine sehr
robuste und hdchst prazise Walzlagerung aus. Der Antrieb
erfolgt Uber eine Zahnradstufe und ist Gber die Zahl der ver-
bauten Motoren skalierbar.

Die Konfigurationsmoglichkeiten der PV-Serie und PVHDC-
Serie sind dhnlich modular aufgebaut.

OPTIMIERT FUR WERKSTUCKE VON @ 1000 BIS @ 4000 MM DURCHMESSER




PITTLER T&S PVHDC-Serie (2000-4000)

Drehzentrum

Die PVHDC-Serie beeindruckt mit leistungsstarken Spindel-
kasten, die eine Zustellung von bis zu 20 mm bei einem
Vorschub von 1 mm bieten.

Der Technologiebaukasten der PVHDC-Serie umfasst Werk-
zeugtrager, die das Drehen, Bohren, Frasen und Schleifen ab-
decken kénnen. Die Méglichkeit, eine B-Achse im Werkzeug-
trager zu integrieren, erweitert das Bearbeitungsspektrum
und ermaoglicht das Fertigen von hochkomplexen Geometrien.

Der automatische Werkzeugwechsel wird Uber Kettenmaga-
zine realisiert, die bis zu 87 Platze bieten. Dadurch kdnnen
verschiedene Werkzeuge schnell und effizient gewechselt
werden, was die Produktivitdt der Maschine erhoht. Das
solide Maschinenbett der PVHDC-Serie verfligt Gber einen
durchgehenden Fihrungsschlitten, der héchste Steifigkeit und
Genauigkeit gewahrleistet. Dies sorgt fur prazise und zuver-
lassige Bearbeitungsergebnisse.

Darlber hinaus kénnen Schleifapplikationen wie in der PV-Se-
rie integriert werden. Dies ermdglicht eine Hard-Fein-Bearbei-
tung. Mit dieser Funktion kédnnen Werksticke mit besonderen
Anforderungen an Harte, Prazision und Oberflachengute
bearbeitet werden.

Insgesamt ist die PVHDC-Serie eine bewdhrte Maschinen-
|6sung. Dank leistungsstarker Spindelkasten, vielseitiger
Bearbeitungsfahigkeiten, automatischem Werkzeugwechsel,
solidem Maschinenbett und der Moglichkeit zur Integration
von Schleifapplikationen ist sie ideal fur anspruchsvolle An-
wendungen im Bereich Windenergie, Luft- und Raumfahrt,
Bau- und Nutzfahrzeuge sowie Industriegetriebe.

IHR VORTEIL

m  Leistungsstarke Spindelkasten: ST-Momente bis 72000 Nm und S1-Leistungen bis 300 kW

m  Zustellungen bis zu 20 mm bei 1 mm Vorschub

Technologiebaukasten aus Werkzeugtrager und B-Achse fiir komplexe Geometrien
Automatischer Werkzeugwechsel Uber Kettenmagazin mit bis zu 87 Platzen

B Solides Maschinenbett mit durchgehendem Fuihrungsschlitten fiir hochste Steifigkeit und Genauigkeit




PITTLER T&S PVHDC-Serie (2000-4000)

KREUZSCHLITTENEINHEIT

Der Kreuzschlitten ist eine ausgekltgelte Konstruktion mit seiner widerstandsfahigen Die durchdachte Platzierung der Fhrungsschienen des Kreuzschlittens mit groBztgigem
Gussausfihrung, die mit Rippen verstarkt ist, und der direkten Anbindung an das Zentral- Y-Abstand erweist sich als idealer Gewichtsausgleich zu den stabilen Werkzeugtragern. Dies
schmiersystem. Seine vertikale Anordnung geht einher mit sorgfaltig dimensionierten Rollen- ermoglicht das effektive Abfangen von Kippmomenten und den Kraften des Werkzeugtragers,
umlauffihrungen, die eine reibungsarme Bewegung gewahrleisten, sowie Teleskopabdeckun-  was die Prazision und Stabilitat Ihrer Bearbeitungsprozesse optimiert. Die gesamte Konstruk-
gen, die die X-Achsen-Schlittenfihrungen schitzen und ihre Lebensdauer verlangern. tion des Kreuzschlittens ist auf Verwindungssteifigkeit ausgelegt, was die Grundlage fir ein

HochstmaB an Prazision und Zuverlassigkeit bildet.
Die Antriebskraft wird Uber duBerst belastbare Kugelgewindetriebe Ubertragen, die von hoch-

dynamischen und zugleich wartungsfreien Drehstrom-Vorschubmotoren angetrieben werden:  Insgesamt gesehen verbindet der Kreuzschlitten hohe Steifigkeit mit ausgeglichener Kraft-
ein Garant fUr rasche und zuverlassige Bewegungen. Ubertragung und ist somit ein Schlusselelement fir erstklassige Bearbeitungsergebnisse und
Qualitat.

Kreuzschlitten

Werkzeugtrager



Modulares System im Uberblick

Die prozessorientierte Konfiguration des modularen
Systems bietet zahlreiche Vorteile fur die Fertigung. Durch
die breite Palette an unterschiedlichen Varianten und
durch ein speziell an Kundenwunsch und an bauteilspezifi-
sche Herausforderungen angepasstes Maschinenportfolio
bietet PITTLER fir die Komplettbearbeitung lhrer Werk-
stlicke eine groBe Varianz. Hierbei entsteht ein optimales
. Kosten-Nutzen-Verhaltnis”, und Investitionskosten fir
eine weitere Maschine kdnnen eingespart werden.

Der individuell angepasste Aufbau verbessert zudem

die Werkstlckqualitat durch die Reduzierung von Auf-
spannfehlern. Kurze Durchlaufzeiten und eine einfache
Fertigungsplanung werden erreicht, indem mehrere Be-
arbeitungsschritte in einer Maschine kombiniert werden.
Hauptzeitparalleles Umristen und/oder Werksttick-
wechsel minimieren die Stillstandszeiten. Eine weitere
Maoglichkeit bei der PV-Maschinenserie besteht darin,
einen zweiten Werkzeugtrager zu implementieren und MASCHINENBETT 1-1 MASCHINENBETT 1-2
somit eine vierachsige Bearbeitung umzusetzen oder Son-

derapplikationen wie Schleifen in das Bearbeitungsporfolio

mitaufzunehmen.

Insgesamt fuhrt die modulare Konstruktion zu einem effi- ® 1 Spindel | 1 Kreuzschlitten = 1 Spindel | 2 Kreuzschlitten
zienten Einsatz von Ressourcen, schnellerer Produktliefe- m  Standardversion = 4-Achsen-Simultanbearbeitung zur
(rjgng und Koster.ms.gnkur?gen. P|e Unternehm?n verbesﬂsem = Optional mit Y-Achse erhaltich Reduzierung der Hauptzeit oder
ie Produktqualitat, steigern ihre Produktivitat und starken spezieller Werkezugtrager fur
ihre Wettbewerbsfahigkeit durch prozessorientierte Konfi- Sonderanwendungen
gurationen.

B Optional mit Y-Achse erhaltlich



MASCHINENBETT 2-1P
PENDELSCHLITTENVERSION

m 2 Spindeln | 1 Kreuzschlitten

®  Manuelles Be- und Entladen sowie
Ausrichten und/oder UmrUsten an
Spindel 1, wahrend Spindel 2 bearbeitet

MASCHINENBETT 2-2P
PENDELSCHLITTENVERSION

m 2 Spindeln | 2 Kreuzschlitten

B Manuelles Be- und Entladen sowie
Ausrichten und/oder Umriisten an
Spindel 1, wahrend Spindel 2 vierachsig
bearbeiten kann

MASCHINENBETT 2-2

m 2 Spindeln | 2 Kreuzschlitten

B Zwei Maschinen in einer:
wesentliche Investitionsersparnis,
Kapazitatserweiterung



Weitere Highlights

Spindelkasten Revolver

m  Achtfach oder zwolffacher Revolver mit
unterschiedlichen Werkzeugsystemen
(starr oder angetrieben)

m  Unterschiedliche Spindelkasten
oder Motorspindeln mit und ohne
Y-Achse erhaltlich

Multifunktionskopf

Standard-
mit zusatzlicher A-Achse

Multifunktionskopf

= Multifunktionskopf mit zwei voneinander
getrennten Werkzeugaufnahmen:
eine fur Drehwerkzeuge (feste Aufnahme),
eine Motorspindel fur angetriebene
Werkzeuge

= Mit stufenloser A- und B-Achse

= Multifunktionskopf mit zwei voneinander
getrennten Werkzeugaufnahmen:
eine fur Drehwerkzeuge (feste Aufnahme),
eine Motorspindel fir angetriebene
Werkzeuge

= Mit stufenloser A- und B-Achse




Einzelwerkzeugaufnahme

m  Einzelne Werkzeugaufnahme fest oder

angetrieben; bei angetrieben wird die
Spindel Uber Hydrodehn beim Drehen
geklemmt

Kettenwerkezugmagazine

m  Werkzeugmagazine in unterschiedlichen

Langen mit bis zu 87 Werkzeugen und
unterschiedlichsten Werkzeugsystemen
wie Capto oder HSK

= Mit Werkzeugmagazine fUr automati-
schen Werkzeugwechsel kombinierbar

Turmwerkzeugmagazin

m  Werkzeugmagazin mit Ristposition fiir
bis zu 150 Werkzeuge und unter-
schiedlichsten Werkzeugsystemen wie
Capto oder HSK




PITTLER T&S PVHDC-Serie (2000-4000)

Spezifische Werkzeugtrager der PVHDC-Serie

Die universellen Werkzeugtrager werden applikationsabhdngig ausgewahlt.
Neben den schon bekannten Systemen sind HDC-spezifische Werkzeugtrager
verflgbar:

Der Tertia-Kopf integriert zwei starre Drehaufnahmen (eine fur die Innen- und eine fur die
AuBenbearbeitung) und bietet duBerst leistungsfahige Motorspindelvarianten. Der Bearbei-
tungskopf mit integriertem St6Bel (RAM) bietet auch bei hohen Bauteilen eine optimale
Bearbeitung. Seine zusatzliche Z-Achse von 750 mm gepaart mit der gewohnt hohen Steifig-
keit bietet die Losung fur hohe Werkstticke.

Werkzeugaufnahme wie Capto und/oder HSK finden in allen Werkzeugtréagern der HDC-
Baureihe Verwendung. Je nach MaschinengréBe und Zerspanungsaufgabe wird eine GroBe
zwischen C6 und C10 oder HSK63 und HSK100 eingesetzt.

Die mechanisch betrieben Werkzeugklemmungen fir den automatischen Werkzeugwechsel
sind integriert. Es sind keine weiteren Zwischeneinheiten oder Adapter notwendig.

Bei einigen Werkzeugtragern steht eine leistungsfahige Variante mit angetriebener Motorspin-
del zur Verflgung, die im Bedarfsfall hydraulisch geklemmt wird und so auch als Dreh-Werk-
zeugaufnahme verwendet werden kann.




PITTLER T&S PVHDC-Serie (2000-4000)

Tertia-Kopf StoBel (RAM)

m Zwei starre Drehaufnahmen: eine
far die Innen- und eine fur die
AuBenbearbeitung

m Zusatzliche stabile Z-Achse von 750 mm
als StoBel ausgefuhrt

m  Gesamtweg der Z-Achse 1750 mm
m  Eine leistungstarke Motorspindel fur

angetriebene Werkzeuge




PITTLER T&S PVHDC-Serie (2000-4000)

PVHDC2000

Technische Daten

PVHDC2000 PVHDC3000 PVHDC4000
WERKSTUCK
Tisch-/Spannfutterdurchmesser max. (mm) 2000 2500 3800
Werkstickdurchmesser max. (mm) 2200 3000 3800 PVHDC3000
Flugkreis max. 2500 3200 4000
Abstand Tischplatte zu Werkzeugaufnahme 800 - 1200
Werkstuckhohe 600 - 1000
MASCHINE (M. 1/2 SUPPORTEN)
Lange ohne Spaneforderer (mm) 6600 7000 / 7400 9600
Lange mit Spaneférderer (mm) 8600 7400/ 11400 11800
Hohe (ohne / mit Ram) (mm) 5300/ 6000 5700/ 6500

PVHDC4000

Tiefe (mm) 5000 6000

Gewicht (t) 50 - 100 95-130 150 - 250
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Contact us:

Members of the DVS TECHNOLOGY GROUP

Pittler T & S GmbH Tel. +49 (0) 6074 4873-0
Johannes-Gutenberg-StraBe 1 Fax +49 (0) 6074 4873-294
63128 Dietzenbach info@pittler.de

Germany dvs-technology.com/pittler

DVS MACHINE

Co

Buderus
SCHLEIFTECHNIK

<
®
arbc

BUDERUS Schleiftechnik GmbH | dvs-technology.com/buderus-schleiftechnik
1.D. grinding — O.D. grinding — Bore honing — Hard turning

PITTLER T&S GmbH | dvs-technology.com/pittler
Vertical turning center and Pick systems — Gear cutting for complete machining

PRAWEMA Antriebstechnik GmbH | dvs-technology.com/praewema-antriebstechnik
Gear honing — Gear grinding — Hobbing/Fly-cutting — Chamfering

rbc robotics GmbH | dvs-technology.com/rbc-robotics

Camera-guided robot automation systems

DVS INTERNATIONAL SALES & SERVICE

Covs

TECHNOLOGY
AMERICA

Cpvs
TECHNOLOGY
CHINA

DVS Technology America, Inc. | dvs-technology.com
DVS Sales & Service in USA, Canada & Mexico

DVS Technology (Taicang) Co., Ltd. | dvs-technology.com
DVS Sales & Service in China

DVS SERVICES & TOOLS

‘ <Dvs DVS TOOLING GmbH | dvs-technology.com/dvs-tooling

TOOLING Tool solutions and technology support for PRAWEMA gear honing

> NAXOS-DISKUS Schleifmittelwerke GmbH | dvs-technology.com/naxos-diskus

NAXOS DISKUS Conventional grinding tools — CBN and diamond tools
WMZ Werkzeugmaschinenbau Ziegenhain GmbH | dvs-technology.com/wmz
Motorspindles & Components

DVS Service GmbH | dvs-technology.com/dvs-service
Epvs

SERVICE Maintenance — Complete overhauls — Repairs
DISKUS IWERKE DISKUS WERKE Schleiftechnik GmbH | diskus-werke.dvs-gruppe.com
Nooc Face grinding — Double face grinding — Special machining

SCHLEIFTECHNIK

DVS PRODUCTION

EDVS DVS Precision Components (Taicang) Co. Ltd.

PRODUCTION
CHINA

Precision powertrain components in series production for passenger cars and trucks on DVS machines

Ebvs
TECHNOLOGY
GROUP
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